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检测 等 功能 。 本 自动 步枪 出 三 可 靠 性 检测 自动 化 
设备 能 够 实现 自动 步枪 出 三 可 靠 性 检测 的 全 自 
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1 .一 种 自动 步枪 出 三 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,包括 弹 夹 传送 带 (2) 、 弹 夹 
更 换 机 构 (3) 、 绥 冲 后 坐 工作 台 (4) 、 开 关 保 险 机 构 (6) 滑动 工作 台 (7) 、 自 动 步 枪 定位 夹 紧 
机 构 (8) 自动 步枪 搬运 机 构 (9) 、 弹 夹 解脱 机 构 (103) 、 首 发 装填 机 构 (107) 、 击 发 机 构 
(108) 、 膛 内 余 弹 检测 机 构 (104) 和 枪 架 (10) ;所 述 首发 装填 机 构 (107) 、 击 发 机 构 (108) 、 弹 
夹 解脱 机 构 103) 均 固定 在 滑动 工作 台 (7) 上 ; 

所 述 滑 动工 作 台 (7) 通过 滑动 机 构 连 接 在 缓冲 后 坐 工作 台 (4) 上 ,所 述 滑动 机 构 用 于 带 
动 滑动 工作 台 (7) 沿 垂直 于 枪 管 的 方向 在 缓冲 后 坐 工作 台 (4) 上 滑动 ,完成 滑动 工作 台 С) 
工作 位 和 非 工 作 位 的 位 置 切换 ;所 述 自动 步枪 定位 夹 紧 机 构 (8) 包括 定位 组 件 和 夹 紧 组 件 ， 
所 述 定位 组 件 固定 在 缓冲 后 坐 工 作 台 (4) 上 ,用 于 支撑 和 定位 自动 步枪 ;所 述 夹 紧 组 件 固 定 
在 滑动 工作 台 (7) 上 ,用 于 将 自动 步枪 与 定位 组 件 夹 紧 固定 ; 

所 述 自动 步枪 搬运 机 构 (9) 设置 在 缓冲 后 坐 工作 台 (4) 和 枪 架 (10) 之 间 , 用 于 将 枪 染 
(10 上 的 自动 步枪 搬运 至 缓冲 后 坐 工 作 台 (4) 上 的 定位 组 件 上 ;以 及 击发 测试 完成 后 ,将 组 
冲 后 坐 工 作 台 С) 上 的 自动 步枪 取 下 , 放 回 枪 架 (10) ; 

所 述 开 关 保 险 机 构 (6) 固定 在 缓冲 后 坐 工作 台 (4) 上 ,用 于 转动 保险 ,完成 保险 的 开 闭 
动作 ; 

所 述 缓冲 后 坐 工作 台 (4) 侧 端 和 底部 分 别 设 有 弹 夹 传送 带 (2) 和 弹 夹 更 换 机 构 (3) ,所 
述 弹 夹 传 送 带 (2) 用 于 传输 弹 夹 ,所 述 弹 夹 更 换 机 构 (3) 用 于 从 弹 夹 传送 带 (2) 夹 持 弹 夹 , 完 
成 对 自动 步枪 的 上 弹 夹 动作 ; 

所 述 首发 装填 机 构 (107) 用 于 拨 动 拉 机 柄 ,完成 首发 装填 动作 ; 

所 述 击发 机 构 (108) 用 于 周期 性 扣 动 扳机 ,完成 单 连 发 射击 动作 ; 

所 述 膛 内 余 弹 检测 机 构 40 人 包括 发 射 端 和 接收 端 ,所 述 发 射 端 固 定 在 滑动 工作 台 СТ) 
上 ;所 述 接收 端 设置 在 枪 口 前 端 ,射击 完成 后 ,发 射 端 检测 自动 步枪 是 否 处 于 空仓 挂机 状 
态 ,发 射 端 进入 抛 这 窗 , 接 收 端正 对 枪 管 ,根据 发 射 端 和 接收 端 之 间 是 否 有 信号 完成 自动 
步枪 用 内 是 否 有 余 弹 的 检测 ; 

所 述 弹 夹 解脱 机 构 (103) 固 定 在 滑动 工作 台 (7) Е, НЕ АРНО Е ЕН, ,完成 
弹 夹 解脱 动作 。 

2. 根 据 权利 要 求 1 所 述 的 自动 步枪 出 厂 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 缓冲 
后 坐 工 作 台 (4) 包括 缓冲 条 (1101) 、 工 作 台 底座 Q102) 、 工 作 台 顶板 (1103) „99: (1104. 5 
轨 (1105) 和 油 压 缓冲 器 (1106) ; ТЖ 591 (1105) 固定 在 工作 台 底 座 (1102) 上 , 滑 块 (1104) 
与 导轨 (1105) 配 合 , 工 作 台 顶板 (1103) 固定 在 滑 块 (L104 上 ,缓冲 条 (1101) 固定 在 工作 人 台 
底座 (1102) 前 端 内 侧 , 油 压 缓冲 器 (1106) 固定 在 工作 台 底 座 (1102) 后 端 , 油 压 缓冲 器 
(1106) 绥 冲 方 同 平行 于 自动 步枪 枪 管 方 问 。 

3. 根 据 权利 要 求 1 所 述 的 自动 步枪 出 厂 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 自动 
步枪 搬运 机 构 (9) 包括 机 械 手 手指 (201) 、 六 轴 机 械 手 (202) 和 地 面 轨道 (203) ;所 述 机 械 手 
手指 (201) 连接 在 六 轴 机 械 手 (202) 末端 。 

4. 根 据 权利 要 求 3 所 述 的 自动 步枪 出 厂 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 机 械 
手 手 指 (201) 包 括 移动 夹 紧 件 (301) 、 垫 块 (302) 、 手 指 底座 (303) 、 固 定 夹 紧 件 (304) 和 气缸 
(305) ;所 述 移动 夹 紧 件 (301) 固定 在 气缸 (305) 前 端 ,两 个 垫 块 (302) 分 别 固 定 在 移动 夹 紧 
件 (301) 和 固定 夹 紧 件 (304) 上 ,固定 夹 紧 件 (304) 和 和 气缸 (305) 均 与 手指 底座 (303) 连接 。 
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5. 根 据 权 利 要 求 1 所 述 的 自动 步枪 出 广 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 自动 
步枪 定位 夹 紧 机 构 (8) 包括 定位 组 件 和 夹 紧 组 件 ;所 述 定位 组 件 包 括 尾 部 夹 紧 件 (501) „е 
部 气 包 (502) 、 后 端 定位 组 件 (503) 、 前 端 定位 组 件 (506) ;所 述 夹 紧 组件 包 括 两 个 顶部 气缸 
(505) 和 固定 在 顶部 气短 (505) 上 端的 顶部 夹 紧 件 (504); 

所 述 前 端 定位 组 件 (506) 、 后 端 定位 组 件 (503) 和 尾部 气 包 (502) 均 固定 在 缓冲 后 坐 工 
作 台 (4) 上 ;所 述 尾 部 夹 紧 件 (501) 与 尾部 气缸 (502) 固定; 所 述 前 端 定位 组 件 (506) 前 端 设 
定位 护 木 的 台阶 (506-1) ;尾部 夹 紧 件 (501) 用 于 夹 紧 自动 步枪 (5) 枪 托 尾部 ;顶部 夹 紧 件 
(504) 与 顶部 气缸 (505) 固定 ,顶部 气缸 (505) 连接 在 滑动 工作 台 (7) 上 。 

6. 根 据 权利 要 求 1 所 述 的 自动 步枪 出 厂 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 开关 
保险 机 构 СӨ) 包括 气缸 (601) 、 电 机 连接 件 (602) 、 涡 轮 蜗杆 电机 (6603) 和 保险 扣 爪 (604) ;所 
ЖА (601) 固定 在 缓冲 后 坐 工 作 台 (4) 上 ,电机 连接 件 (602) 下 端 固定 在 气 所 (601) 的 输出 
1 上 , 涡轮 蜗杆 电机 (603) 固定 在 电机 连接 件 (602) 上端, 保险 扣 爪 (604) 套 在 涡轮 蜗杆 电机 
(603) 的 输出 轴 上 ,对 准 自 动 步枪 (5) 的 保险 位 置 。 

7. 根 据 权 利 要 求 1 所 述 的 自动 步枪 出 广 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 弹 夹 
更 换 机 构 (3) 包 括 Scara 机 械 手 (1201) .电机 (1202) . Ж (1203) 、 轴 (1204) ЖАЛ 
(1205) ;所 述 Scara 机 械 手 (1201) 位 于 缓冲 后 坐 工作 台 (4) 下 方 , 电 机 (1202) 和 轴承 座 
(1203) 通过 螺栓 连接 固定 在 Scara 机 械 手 (1201) 手指 前 端 , 轴 (1204) 设置 在 轴承 座 (1203) 
上 ;电机 (1202) 与 轴 (1204) 相连 , 气 爪 (1205) 通过 螺栓 连接 固定 在 轴 (1204) 上 。 

8. 根 据 权利 要 求 1 所 述 的 自动 步枪 出 厂 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 击 发 
机 构 (108) 包括 击发 杆 (701) 、 轴 承 (702) 、 偏 心 轮 (703) 、 电 机 座 (704) 和 电机 (705) ; 所 述 击 
发 杆 (701) 组 入 在 轴承 (702) 内 图 ,轴承 (702) 幅 入 在 偏心 轮 (703) 上 的 安装 孔 内 ,电机 座 
(70 少 固定 在 缓冲 后 坐 工 作 台 (4) 上 ,电机 (705) 与 电机 座 (70 人 连接 ,偏心 轮 (703) 套 在 电机 
(705) 的 输出 轴 上 ,击发 杆 (701) 穿 过 滑动 工作 台 С) 置 于 自动 步枪 (5) 的 扳机 前 端 。 

9. 根 据 权利 要 求 1 所 述 的 自动 步枪 出 厂 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 首发 
装填 机 构 (107) 包括 底座 (1001) 、 电 机 (1002) 、 减 速 器 (1003) 、 导 向 杆 (1004) 、 轴 承 座 
(1005) „2217 (1006) . ЕЛ (1007) „2 (1008) „з Е (1009) „3 (1010) 和 丝 
杠 螺母 (1011) ;所 述 电 机 (1002) 通过 减速 器 (1003) 与 滚珠 丝 杠 (1006) 相连 ,滚珠 丝 杠 
(1006) 两 端 通过 轴承 座 (1005) 支撑 ;所 述 丝 杠 螺母 (1011) 与 滚珠 丝 杠 (1006) АС, Ж ДЕ 
(1010) 固定 在 丝 杠 螺 母 (1011) 上 ;滚珠 丝 杠 (1006) 另 一 端 上 下 分 别 设 有 弹 签 导 杆 (1009) ， 
弹簧 导 杆 (1009) — [ш] ХЕ ТЕЗ ЖЕКЕ (1010) Е, 913 (1008) 套 在 弹簧 导 杆 (1009) 上 ,上 膛 杆 
(1007) Ж ТЕЗ = (1009) 上 并 压缩 弹 复 (1008) ,上 膛 杆 (1007) 穿 过 滑动 工作 台 (7) 置 于 
自动 步枪 (5) 的 拉 机 柄 前 端 , 导 向 杆 (1004) 和 轴承 座 (1005) 固定 在 底座 (1001) 上 ,底座 
(1001) 固定 滑动 工作 台 (7) 上 。 

10. 根 据 权 利 要 求 1 所 述 的 自动 步枪 出 厂 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,其 特征 在 于 ,所 述 接 
收 端 包括 电机 (901) 、 电 机 座 (902) 、 红 外 接收 杆 (903) ` 红 外 接收 传感器 (909、 射 击 口 文 架 
(905) ;发射 端 包括 压力 传感器 (906)、 红 外 发 射 器 (907)、 压 力 传 感 器 固定 件 (008) 、 余 弹 探 
测 杆 (909) 、 气 所 (910) 和 底座 (911) ;所 述 电 机 (901) 固定 在 电机 座 (902) 上 ,电机 座 (902) 
定 在 射击 口 支架 (905) 内 侧 , 红 外 接收 杆 (903) 与 电机 (901) 输 出 轴 连 接 , 红 外 接收 传感器 
(904) 固定 在 红外 接收 杆 (903) 上 ,与 自动 步枪 (5) 枪 管 同 轴 ;底座 (911) 固定 在 滑动 工作 台 
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СТ) 的 底板 401) 上 , 气 氏 (910) 固定 在 底座 (911) 上 , 余 弹 探测 杆 (909) 与 气缸 (910) Я 
固定 ,指向 自动 步枪 (5) 抛 壳 窗 ,压力 传感器 固定 件 (908) 与 余 弹 探测 杆 (909) 固定 ,压力 传 


感 器 (906) 格 入 压力 传感器 固定 件 (908) 内 部 ,红外 发 射 器 (907) 固定 在 压力 传感器 固定 件 
(908) 侧 向 。 


CN 112129163 В 说 明 Ж 1/7 页 
一 种 自动 步枪 出 厂 可 靠 性 检测 自动 化 设备 
技术 领域 


[0001] ”本 发 明 属于 自动 步枪 自动 化 检测 领域 ,特别 是 一 种 自动 步枪 出 三 可 靠 性 检测 自动 
化 设备 。 


背景 技术 

[0002] 在 自动 步枪 加 工 完成 后 ,需要 进行 一 系列 的 可 靠 性 检测 ,以 保证 步枪 的 可 使 用 性 
和 安全 性 才能 够 出 三 ,目前 国内 的 自动 步枪 出 三 可 靠 性 的 检测 主要 依靠 人 工 操作 ,例如 射 
击 完成 后 的 膛 内 余 弹 检测 使 用 一 根 长 金属 杆 从 枪 口 深 入 直至 自动 机 处 ,长 时 间 的 射击 工 
作 , 自 动 步 枪 的 后 坐 力 会 对 人 的 身体 造成 较 大 负荷 , 且 工 作 效 率 较 低 。 刀 外 由 于 人 的 情绪 、 
工作 状态 `\ 疲 区 程度 ,始终 存在 着 安全 隐患 。 


发 明 内 容 

[0003] ”本 发 明 的 目的 在 于 提供 一 种 自动 步枪 出 三 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,以 实现 自动 步 
枪 出 厂 前 可 靠 性 检测 工作 的 自动 化 。 

[0004] ”实现 本 发 明 目 的 的 技术 解决 方案 为 : 

[0005] ”一 种 自动 步枪 出 三 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,包括 弹 夹 传送 带 、 弹 夹 更 换 机 构 、 缓 冲 
后 坐 工作 台 、 开 关 保险 机 构 、 滑 动工 作 台 、 自 动 步枪 定位 夹 紧 机 构 、 自 动 步枪 搬运 机 构 、 弹 来 
解脱 机 构 、 首 发 装填 机 构 、 击 发 机 构 膛 内 余 弹 检测 机 构 和 枪 染 ;所 述 首发 装填 机 构 、 击 发 机 
构 、 弹 夹 解 脱 机 构 均 固定 在 滑动 工作 台 上 ; 

[0006] ”所 述 滑动 工作 台 通 过 滑动 机 构 连 接 在 缓冲 后 坐 工 作 台 上 ,所 述 滑 动机 构 用 于 带动 
滑动 工作 台 沿 垂直 于 枪 管 的 方向 在 绥 冲 后坐 工作 台 上 滑动 ,完成 滑动 工作 台 工 作 位 和 非 工 
作 位 的 位 置 切换 ;所 述 自动 步枪 定位 夹 紧 机 构 包 括 定 位 组 件 和 夹 紧 组 件 , 所 述 定位 组 件 
定 在 缓冲 后 坐 工 作 台 上 ,用 于 文 撑 和 定位 自动 步枪 ;所 述 夹 紧 组 件 固定 在 滑动 工作 台 上 ,用 
于 将 自动 步枪 与 定位 组 件 夹 紧 固 定 ; 
[0007] ”所 述 自动 步枪 搬运 机 构 设置 在 组 神 后 坐 工 作 台 和 枪 架 之 间 ,用 于 将 枪 架 上 的 自动 
步枪 搬运 至 缓冲 后 坐 工 作 台 上 的 定位 组 件 上 ;以 及 击发 测试 完成 后 ,将 缓冲 后 坐 工 作 台 上 
的 自动 步枪 取 下 , 放 回 枪 架 ; 

[0008] ”所 述 开关 保险 机 构 固 定 在 缓冲 后 坐 工 作 台 上 ,用 于 转动 保险 ,完成 保险 的 开 闭 动 
作 ; 
[0009] “所 述 缓冲 后 坐 工作 台 侧 端 和 底部 分 别 设 有 弹 夹 传送 带 和 弹 夹 更 换 机 构 ,所 述 弹 夹 
传送 带 用 于 传输 弹 夹 ,所 述 弹 夹 更 换 机 构 用 于 从 弹 夹 传送 带 夹 持 弹 夹 ,完成 对 自动 步枪 的 
上 弹 夹 动作 ; 

[0010] “所 述 首 发 装填 机 构 用 于 拨 动 拉 机 柄 ,完成 首发 装填 动作 ; 

[0011] ”所 述 击发 机 构 用 于 周期 性 扣 动 扳机 ,完成 单 连 发 射击 动作 ; 

[0012] “所 述 膛 内 余 弹 检测 机 构 包 括 发 射 端 和 接收 端 ,所 述 发 射 端 固定 在 滑动 工作 台 上 | 
所 述 接收 端 设置 在 枪 口 前 端 ,射击 完成 后 , 发射 端 检测 自动 步枪 是 否 处 于 空仓 挂机 状态 ,发 
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射 端 进入 抛 壳 窗 ,接收 端正 对 枪 管 ,根据 发 射 端 和 接收 端 质 检 是 否 有 信号 完成 自动 步枪 胖 
内 是 а, 

[0013] ТЖО УСЕ ЈА Е 08 57 ТЕЕ Е, НУ А ААТ, зс БАЙ УС 
解脱 动作 。 

[0014] “本 发 明 与 现 有 技术 相 比 ,其 显著 优点 是 : 

[0015] (О 本 发 明 提供 的 一 种 自动 步枪 出 三 可 靠 性 检测 自动 化 设备 , 现 有 的 自动 步枪 出 
三 可 靠 性 检测 技术 手段 主要 依靠 人 工 操作 , 与 现 有 技术 手段 相 比 ,实现 了 检测 工作 的 全 自 
动 化 ;完全 代 蔡 了 人 工 操 作 , 解 放 了 人 工 劳动 ,显著 提高 了 自动 步枪 可 靠 性 检测 工作 的 效 
率 、 精 度 以 及 安全 性 。 

[0016] ”2 采用 了 和 气缸 与 机 加 零件 组 合 , 对 自动 步枪 进行 全 自由 度 限 位 ,保证 自动 步枪 过 
程 中 的 稳定 性 和 安全 性 。 另 外 使 用 油 压 缓冲 器 缓冲 自动 步枪 射击 过 程 中 产生 的 后 坐 力 , 减 
少 了 工作 过 程 中 各 零件 间 的 碰撞 和 冲击 ,延长 了 设备 的 使 用 寿命 。 


附 图 说 明 

[0017] ”图 1 为 本 发 明 整 体 结构 装配 图 。 
[0018] ”图 2 为 滑动 工作 台 工 作 状 态 轴 测 图 。 
[0019] ”图 3 为 滑动 工作 台 待 机 状态 轴 侧 图 。 
[0020] ”图 4 为 滑动 工作 台 待 机 状态 侧 视 图 。 
[0021] ”图 5 为 滑动 工作 台 工 作 状 态 侧 视 图 。 
L0022] ”图 6 自动 步枪 搬运 机 构 装 配 图 。 
[0023] ”图 7 为 地 面 轨道 爆炸 装配 图 。 

[0024] ”图 8 为 机 械 手 手指 装配 图 。 

[0025] ”图 9 为 定位 夹 紧 机 构 装 配 图 。 

[0026] ”图 10 为 前 端 定位 组 件 结构 示意 图 。 
[0027] ”图 11 为 开关 保险 机 构 装 配 图 。 
[0028] ”图 12 为 击发 机 构 爆 炸 图 。 

[0029] ”图 13 为 弹 夹 解 脱 机 构 装 配 图 。 
[0030] ”图 14 为 膛 内 余 弹 检测 机 构 装 配 图 。 
[0031] ”图 15 为 首发 装填 机 构 装 配 图 。 
[0032] ”图 16 为 首发 装填 组 件 俯 视图 。 
[0033] ”图 17 为 后 坐 缓冲 工作 台 装 配 图 。 
[0034] ”图 18 为 弹 夹 更 换 机 构 装 配 图 。 
[0035] ”图 19 为 工作 流程 图 。 

具体 实施 方式 


[0036] 下面 结 合 附 图 及 具体 实施 例 对 本 发 明 做 进一步 的 介绍 。 

[0037] ”结合 图 1- 图 19, 本 实施 例 的 一 种 自动 步枪 出 三 可 靠 性 检测 自动 化 设备 ,包括 框 染 
1、 弹 夹 传 送 带 2、 弹 夹 更 换 机 构 3、 绥 冲 后 坐 工 作 台 4、 开 关 保 险 机 构 6、 滑 动工 作 台 7、 自 动 步 
枪 定位 夹 紧 机 构 8、 自 动 步枪 搬运 机 构 9、 弹 夹 解 脱 机 构 103、 首 发 效 填 机 构 107、 击 发 机 构 108 
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膛 内 余 弹 检测 机 构 104 和 枪 架 10; 所 述 框架 1 用 于 检测 自动 化 设备 与 现场 其 他 设备 进行 隐 
[0038] ”所 述 滑动 工作 台 7 通 过 滑动 机 构 连 接 在 缓冲 后 坐 工 作 台 4 上 ,所 述 滑动 机 构 用 于 带 
动 滑动 工作 台 7 沿 垂直 于 枪 管 的 方向 在 缓冲 后 坐 工 作 台 4 上 滑动 ,完成 滑动 工作 台 7 工 作 位 
和 非 工作 位 的 位 置 切换 ;所 述 自动 步枪 定位 夹 紧 机 构 8 包括 定位 组 件 和 夹 紧 组 件 ,所 述 定位 
组 件 固定 在 缓冲 后 坐 工 作 台 4 上 ,用 于 支撑 和 定位 自动 步枪 5; 所 述 夹 紧 组 件 固定 在 滑动 工 
作 台 7 上 ,用 于 将 自动 步枪 5 与 定位 组 件 夹 紧 国定 ; 
[0039] ”所 述 自 动 步枪 搬运 机 构 9 设 置 在 缓冲 后 坐 工作 台 4 和 枪 架 10 之 间 , 用 于 将 枪 架 10 
上 的 自动 步枪 搬运 至 缓冲 后 坐 工 作 台 4 上 的 定位 组 件 上 ;以 及 击发 测试 完成 后 ,将 缓冲 后 从 
工作 台 4 上 的 自动 步枪 5 取 下 , 放 回 枪 架 10 上 。 

[0040] ”所 述 开关 保险 机 构 6 国定 在 缓冲 后 坐 工 作 台 4 上 ,用 于 转动 保险 ,完成 保险 的 开 闭 
动作 ; 
[oo41] ”所 述 缓冲 后 坐 工 作 台 4 侧 端 和 底部 分 别 设 有 弹 夹 传送 带 2 和 弹 夹 更 换 机 构 3, 所 述 
弹 夹 传送 带 2 用 于 传输 弹 夹 1206, 所 述 弹 夹 更 换 机 构 3 用 于 从 弹 夹 传送 带 2 夹 持 弹 夹 ,完成 对 


自动 步枪 5 的 上 弹 夹 动作 ; 

[0042] ”所 述 首发 装填 机 构 107 固 定 在 滑动 工作 台 7 上 ,用 于 拨 动 拉 机 柄 ,完成 首发 装填 动 
作 ; 

[0043] ”所 述 击 发 机 构 108 固 定 在 滑动 工作 台 7 上 ,用 于 周期 性 扣 动 扳机 ,完成 单 连 发 射击 
动作 ; 

[0044] ”所 述 膀 内 余 弹 检测 机 构 104 包 括 发 册 端 和 接收 并 , 所 述 友 里 端 固定 在 滑动 工作 台 7 


上 ;所 述 接收 端 设置 在 枪 口 前 端 ,射击 完成 后 ,发 射 端 检测 自动 步枪 5 是 否 处 于 空仓 挂机 状 
Ж ,发 射 端 进入 抛 壳 窗 ,接收 端正 对 枪 管 ,根据 发 射 端 和 接收 端 质 检 是 否 有 信号 完成 自动 步 
枪 5 膛 内 是 否 有 余 弹 的 检测 。 

[0045] “所 述 弹 夹 解脱 机 构 103 固 定 在 滑动 工作 台 7 上 ,用 于 按压 自动 步枪 5 的 撮 弹 钮 ,完成 
弹 夹 解脱 动作 。 

[0046] ”所 述 缓冲 后 坐 工 作 台 4 包括 EPDM 缓 冲 条 1101、 工 作 台 底座 1102、 工 作 台 顶板 1103、 
滑 块 1104、 导 轨 1105 和 油 压 缓冲 器 1106。 导 轨 1105 通 过 螺栓 连接 固定 在 工作 台 底 座 1102 
上 , 滑 块 1104 与 导轨 1105 配 合 , 工 作 台 顶板 1103 通 过 螺栓 连接 固定 在 滑 块 1104 上 ,EPDM 绥 
冲 条 1101 使 用 胶 粘 在 工作 台 底 座 1102 前 端 内 侧 , 油 压 缓冲 器 1106 穿 过 工作 台 底 座 1102 后 端 
通 孔 并 用 螺母 锁 紧 , 油 压 缓冲 器 1106 缓 冲 方向 平行 于 自动 步枪 5 检 管 方向 。 自 动 步枪 5 在 射 
击 过 程 中 产生 的 后 坐 力 带动 工作 台 顶 板 1103 沿 着 导轨 1104 滑动 ,压缩 油 压 缓冲 器 1106 绥 
冲 掉 后 坐 力 ,工作 台 项 板 1103 复 位 时 撞击 贴 在 工作 台 底 座 1102 前 端 内 侧 的 EPDM 缓 冲 条 1101 
减缓 冲击 力 。 工 作 台 顶板 1103 上 设 有 安装 槽 口 1103-1, 用 于 弹 夹 更 换 机 构 3 对 自动 步枪 5 进 
行 上 弹 夹 动作 。 

[0047] ”所 述 滑 动工 作 台 7 包括 底板 101、 侧 板 102; 所 述 侧 板 102 固 定 底 板 101 上 ,二 者 构成 L 
形 结构 ;所 述 侧 板 102 从 前 癌 后 一 次 设 有 第 一 矩形 孔 102-1、 第 一 腰 型 孔 102-2、 第 二 甜 形 孔 
102-4、 第 三 矩形 孔 102-6; 所 述 第 一 腰 型 孔 102-2 下 端 设 有 第 三 腰 型 孔 102-3; 第 二 矩形 和 孔 
102-4、 第 三 矩形 孔 102-6 之 间 下 侧 设 有 第 三 腰 型 孔 102-5; 所 述 第 一 矩形 和 孔 102-1、 第 三 矩 
形 孔 102-6 分 别 对 应 位 于 自动 步枪 定位 夹 紧 机 构 8 上 的 自动 步枪 5 的 护 木 和 枪 托 处 ,第 一 腰 
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型 也 102-2 对 准 自动 步枪 5 的 拉 机 柄 处 ;第 三 腰 型 孔 102-3 对 准 自动 步枪 5 的 扳机 ;第 二 矩形 
孔 102-4 对 准 自动 步枪 5 的 抛 壳 窗 ,弹壳 收纳 管 (105) 穿 过 前 面板 (102) 的 矩形 孔 (102-4) 对 
准 自动 步枪 (5) 的 抛 壳 窗 , 用 于 收纳 射击 过 程 中 抛 出 的 弹壳 。 第 二 腰 型 筷 102-5 对 准 自动 步 
枪 5 的 印 弹 钮 .所 述 滑 动机 构 包 括 气 拭 106、 导 轨 109; 所 述 底 板 101 下 端 固定 有 两 个 滑 块 ;所 
述 气 包 106 固 定 在 缓冲 后 华工 作 台 4 上 ,活塞 杆 与 底板 101 相 连 ; 缓 冲 后 坐 工作 人 台 4 上 固定 有 
两 个 平行 设置 的 导轨 109 ,两 个 滑 块 分 别 与 两 个 导轨 109 配 合 ,气缸 伸缩 带动 底板 101 沿 垂直 
宇 枪 管 轴 向 运动 ,完成 滑动 工作 台 7 工 作 位 和 非 工 作 位 的 位 置 切换 。 

[0048] ”所 述 自动 步枪 搬运 机 构 9 包 括 机 械 手 手指 201、\ 六 轴 机 械 手 202 和 地 面 轨 道 203 ;所 
述 机 械 手 手指 201 通 过 螺栓 连接 在 六 轴 机 械 手 202 末 端 ,使 用 气管 连接 六 轴 机 械 手 202 预 留 
气 路 和 机 械 手 手 指 201 的 气缸 。 六 轴 机 械 手 202 通 过 螺栓 将 底座 与 地 面 轨 道 203 的 机 械 手 安 
装 板 408 连 接 。 机 械 手 手指 201 可 随 六 轴 机 械 手 202 的 关节 自由 转动 ,用 于 从 枪 架 10 上 来 取 自 
动 步 枪 5 ,并 搬运 至 夹 紧 机 构 8 的 定位 组 件 上 ;六 轴 机 械 手 202 可 随地 面 轨道 203 的 机 械 手 安 
装 板 408 水 平 运动 ,实现 灵活 的 取 枪 动作 。 

[0049] ”所 述 机 械 手 手指 201 包 括 移动 夹 紧 件 301、PFA 塑 料 垫 块 302、 手 指 底座 303、 固 定 来 
紧 件 304 和 气 包 305 ,移动 夹 紧 件 301 通 过 螺栓 固定 在 气 氏 305 前 端 ,两 个 PFA 塑 料 垫 块 302 通 
过 螺栓 分 别 固定 在 移动 夹 紧 件 301 和 固定 夹 紧 件 304 上 ,固定 夹 紧 件 304 和 和 气缸 305 通 过 螺栓 
与 手指 底座 303 连 接 。 气 饶 305 接 通气 源 后 带动 移动 夹 紧 件 301 相 对 固定 夹 紧 件 304 移 动 , 收 
缩 时 夹 紧 自 动 步枪 5, 基 于 PFA 材料 的 表面 粗糙 度 和 和 柔性 保证 在 取 检 过程 中 自动 步枪 5 不 会 
与 机 械 手 手指 201 发 生 相 对 运动 ,同时 基于 PFA 材料 的 耐 热 性 ,机 械 手 手指 201 可 以 抵御 射击 
完成 后 自动 步枪 5 产生 的 高 温 。 
[0050] ”所 述 地 面 轨道 203 包 括 主动 轴 电 机 安装 座 401、 主 动 轴 电 机 402、 带 轮 (403) 、 顶 丝 
404、 齿 形 同 步 带 405、 底 板 406、 导 轨 407、 机 械 手 安装 板 408、 同 步 带 夹板 409、 滑 块 410、 从 动 
轴 轴 承 411、 从 动 轴 安 装 座 412 和 从 动 轴 413; 主 动 轴 电 机 安装 座 401 通 过 螺栓 连接 固定 在 底 
板 406 一 端 ,主轴 电机 402 通 过 螺栓 连接 固定 在 主动 轴 电 机 安装 座 401 上 , 带 轮 (403) 套 接 在 
主动 轴 电 机 402 输 出 轴 上 ,从 动 轴 安 装 座 412 通 过 螺栓 连接 固定 在 底板 406 另 一 端 , 从 动 轴 轴 
承 411 通 过 轴 孔 配合 嵌入 在 从 动 轴 安 装 座 412 中 心 孔 内 ,从 动 轴 413 通 过 轴 孔 配合 穿 过 从 动 
轴 轴 承 411 中 心 孔 , 从 动 轴 处 的 带 轮 (403) 通过 轴 孔 配合 套 在 从 动 轴 413 上 , 商 形 同步 带 405 
与 两 个 带 轮 (403) 咕 合 后 张 紧 , 底 板 406 底 部 设 有 多 个 顶 丝 404, 顶 丝 404 穿 过 底板 406 四 角 的 
螺纹 孔 进 行 调整 底板 406 的 水 平 ,保证 在 机 械 手 安装 板 408 运 动 的 水 平 度 。 两 个 导轨 407 平 行 
固定 在 底板 406 上 , 滑 块 410 与 导轨 407 配 合 ; 机 械 手 安装 板 408 固 定 在 滑 块 440 上 ;同步 带 夹 
板 409 固 定 在 机 械 手 安装 板 408 下 端 , 并 夹 紧 齿 形 同 步 带 405。 主 动 轴 电 机 402 上 电工 作 后 , 带 
动 带 轮 403 转 动 , 使 齿 形 同步 带 405 开 始 传动 ,由 于 同步 带 夹板 409 将 齿 形 同步 带 405 夹 紧 连 
接 在 机 械 手 安装 板 408 上 ,所 以 机 械 手 安装 板 408 随 着 齿 形 同步 带 405 进 行 水平 运 动 。 

[0051] ”所 述 自动 步枪 定位 夹 紧 机 构 8 包 括 定 位 组 件 和 夹 紧 组 件 ; 所 述 定位 组 件 包 括 尾 部 
夹 紧 件 501、 尾 部 气缸 502、 后 端 定位 组 件 503 、` 前 端 定位 组 件 506 ;所 述 夹 紧 组 件 包 括 两 个 顶 
部 气 氏 505 和 固定 在 顶部 气 氏 505 上 端的 顶部 夹 紧 件 504; 

[0052] ”所 述 前 端 定位 组 件 506、 后 端 定位 组 件 503 和 尾部 气缸 502 分 别 通过 螺栓 固定 在 组 
冲 后 坐 工 作 台 4 上 ;所 述 尾部 夹 紧 件 501 与 尾部 气缸 502 通 过 螺栓 连接 固定 .自动 步枪 搬运 机 
构 9 将 自动 步枪 5 放置 在 前 端 定位 组 件 506 和 后 端 定位 组 件 503 上 ,前 端 定位 组 件 506 支 撑 自 
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动 步 枪 5 护 木 处 , 护 木 前 端 抵 住 前 端 定位 组 件 506 台 阶 506-1 处 ,进行 枪 身 前 后 的 精准 定位 ， 
前 端 定位 组 件 506 可 通过 两 侧 的 项 丝 506-3 调 整 夹板 506-2 的 宽度 与 自动 步枪 5 护 木 的 宽度 
适 配 ,后 端 定位 组 件 503 支 撑 自动 步枪 5 枪 托 处 .尾部 气缸 502 接 通 气 源 带 动 尾部 夹 紧 件 501 
夹 紧 自动 步枪 5 检 托 尾部 。 顶 部 夹 紧 件 504 与 顶部 气缸 505 通过 螺栓 连接 固定 , 顶部 气缸 505 
通过 螺栓 连接 侧 挂 在 滑动 工作 台 7 的 前 面板 102 上 。 两 个 顶部 气 包 505 带 动 顶部 夹 紧 件 504 分 
别 自 上 而 下 夹 紧 自动 步枪 5 的 护 木 和 枪 托 处 ,将 自动 步枪 5 夹 紧 在 前 端 定 位 组 件 506 和 后 端 
定位 组 件 503 上 。 

[0053] ”所 述 开 关 保 险 机 构 6 包 括 气 包 601、 电 机 连接 件 602、 蜗 轮 蜗 杆 电机 603 和 保险 扣 爪 
604; 气 氏 601 通 过 螺栓 固定 在 缓冲 后 坐 工 作 台 4 上 ,电机 连接 件 602 下 端 通过 螺母 锁 紧 在 气 
和 氏 601 的 输出 轴 上 ,涡轮 蜗杆 电机 603 通 过 螺栓 固定 在 电机 连接 件 602 上 端 ,保险 扣 爪 604 通 
过 轴 孔 过 盘 配 合 套 在 蜗轮 蜗杆 电机 603 的 输出 轴 上 ,安装 位 置 对 准 自动 步枪 5 的 保险 位 置 。 
当 自 动 步枪 5 放置 到 位 后 ,气缸 601 接 通气 源 ,气缸 工作 带动 电机 连接 件 602 ,蜗轮 蜗杆 电机 
603 和 保险 扣 爪 604 沿 垂直 自动 步枪 5 枪 身 方向 移动 ,使 保险 扣 爪 604 与 自动 步枪 5 的 保险 扣 
合 , 蜗 轮 蜗杆 电机 603 工 作 带 动 保险 扣 爪 604 转 动 ,转动 保险 ,完成 保险 的 开 闭 动作 。 

[0054] ”所 述 弹 夹 更 换 机 构 3 包 括 Scara 机 械 手 1201、 电 机 1202、 轴 承 座 1203、 轴 1204、 气 爪 
1205 和 弹 夹 1206; 所 述 Scara 机 械 手 1201 位 于 缓冲 后 坐 工作 台 4 下 方 ,电机 1202、 和 轴承 座 
1203 通 过 螺栓 连接 固定 在 Scara 机 械 手 1201 手 指 前 端 , 轴 1204 和 轴承 座 1203 通过 轴 孔 配合 
连接 ,电机 1202 与 轴 1204 相 连 , 气 爪 1205 通 过 螺栓 连接 固定 在 轴 1204 上 , 气 爪 1205 指 尖 用 
于 夹 持 弹 夹 1206。 上 弹 夹 时 ,首先 使 弹 夹 解 脱 机 构 103 工 作 , 按 住 自动 步枪 (5) ВЗ ЕН, АЕ 
除 “ 后 扣 ” ,同时 Scara 机 械 手 1201Z 轴 上 升 ,带动 弹 夹 1206 按 设 定 角 度 插 入 自动 步枪 5, 之 后 
电机 1202 上 电 ,带动 弹 夹 1206 转 动 , 同 时 Scara 机 械 手 1201 手 指 沿 枪 身 方向 水 平 运动 ,带动 
弹 夹 1206 完 成 以 弹 夹 1206 前 端 挂钩 为 圆心 的 旋转 运动 ,完成 所 谓 的 "前 挂 "动作 ,最 后 弹 夹 
解脱 机 构 103 松 开 件 弹 钮 ,完成 弹 夹 更 换 的 "前 挂 后 扣 ” 动作。 

[0055] ”所 述 击发 机 构 108 包 括 击发 杆 701、 轴 承 702、 偏 心 轮 703、 电 机 座 704 和 电机 705; 所 
述 击 发 杆 701 通 过 轴 孔 过 盘 配 合 嵌 入 在 轴承 702 内 圈 ,轴承 702 通 过 轴 孔 过 乔 配合 嵌入 在 偏 
心 轮 703 上 的 安装 孔 内 ,电机 座 704 通 过 螺栓 固定 在 缓冲 后 坐 工作 人 台 4 上 ,电机 705 通 过 螺栓 
与 电机 座 704 连 接 , 偏心 轮 703 通 过 轴 孔 过 盘 配 合 套 在 电机 705 的 输出 轴 上 ,击发 杆 701 穿 过 
滑动 工作 台 7 侧 板 102 的 第 三 腰 型 孔 102-3 置 于 自动 步枪 5 的 扳机 前 端 。 电 机 705 上 电 后 ,带动 
偏心 轮 703 转 动 ,击发 杆 701 在 滑动 工作 台 7 前 面板 102 第 三 腰 型 也 102-3 的 水 平 限 位 下 进行 
循环 水 平 运 动 ,周期 性 扣 动 扳机 ,完成 单 连 发 射击 动作 。 

[0056] ”所 述 首 发 装填 机 构 107 包 括 底座 1001、 电 机 1002\ 减 速 器 1003、 导 向 杆 1004、 轴 承 座 
1005 滚珠 丝 枉 1006、 上 膛 杆 1007、 弹 敌 1008、 弹 答 导 杆 1009、 弹 答 座 1010 和 丝 杠 螺母 1011 ; 
所 述 电 机 1002 通 过 减速 器 1003 与 滚珠 丝 杠 1006 一 端 同 轴 连 接 在 一 起 ,滚珠 丝 杠 1006 两 端 通 
过 轴承 座 1005 文 撑 ; 所 述 丝 杠 螺 母 1011 与 滚珠 丝 枉 1006 螺 纹 配合 , 弹 赞 座 1010 通 过 螺栓 连 
接 固定 在 丝 杠 螺 母 1011 上 .。 滚 珠 丝 枉 1006 另 一 端 上 下 分 别 设 有 弹 敌 导 杆 1009 , 弹 篮 导 杆 
1009 一 端 固定 在 弹 得 座 1010 上 , 弹 得 1008 套 在 弹 得 导 杆 1009 上 ,上 膛 杆 1007 通 过 表面 的 两 
个 通 孔 套 在 弹 得 导 杆 1009 上 并 压缩 弹 短 1008, 上 膛 杆 1007 穿 过 滑动 工作 台 7 的 侧 板 102 的 第 
一 腰 型 孔 102-2 置 于 自动 步枪 5 的 拉 机 柄 前 端 ,导向 杆 1004 和 轴承 座 1005 通 过 螺栓 连接 固定 
在 底座 1001 上 ,底座 1001 通 过 螺栓 连接 固定 滑动 工作 台 7 的 底板 101 上 。 所 述 滚珠 丝 杠 1006 
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轴 疝 平行 于 枪 管 轴线 ; 弹 得 导 杆 1009 轴 癌 垂直 于 滚珠 丝 杠 1006 轴 向 。 电 机 1002 上 电工 作 后 ， 
输出 轴 通 过 减速 器 1003 调 整 输出 速率 ,带动 滚珠 丝 枉 1006 转 动 , 丝 杠 螺母 1011 带 动 上 膛 杆 
1007 沿 滚珠 丝 枉 1006 轴 疝 做 直线 运动 ,上 膛 杆 1007 压 缩 自 动 步枪 5 的 拉 机 柄 做 治 枪 管 轴线 
方向 的 直线 运动 , 当 拉 机 柄 运动 到 位 后 ,上 膛 杆 1007 底 部 斜面 1007-2 与 导向 杆 1004 前 端的 
斜面 1004-1 接 触 ,使 上 膛 杆 1007 压 缩 弹 答 1008 做 水 平方 向 沿 检 管 轴线 指向 枪 托 , 竖 直方 向 
垂直 远离 枪 身 的 斜 癌 直 线 运动 ,让 出 拉 机 柄 的 位 置 ,使 拉 机 柄 能 够 快速 复位 。 之 后 电机 1002 
反 转 ,使 上 膛 杆 1007 做 反 向 水 平 运动 ,上 膛 杆 1007 顶 部 斜面 1007-1 和 夺 到 拉 机 柄 之 后 ,压缩 弹 
答 1008 做 水 平方 向 沿 检 管 轴线 指向 枪 口 , 竖 直方 向 垂直 远离 检 身 的 斜 向 直线 运动 ,让 出 拉 
机 柄 位 置 后 , 弹 得 1008 反 弹 使 上 膛 杆 1007 复 位 ,完成 首发 装填 动作 。 

[0057] ”所 述 膛 内 余 弹 检测 机 构 104 包 括 发 射 端 和 接收 端 ,接收 端 包 括 电 机 901、 电 机 座 
902、 红 外 接收 杆 903、 红 外 接收 传感器 904、 射 击 口 支 架 905; 发 射 端 包括 压力 传感器 906、 红 
外 发 射 器 907、 压 力 传感器 固定 件 908、 余 弹 探 测 杆 909、 气 和 缸 910 和 底座 911 ;所 述 电机 901 通 
过 螺栓 连接 固定 在 电机 座 902 上 ,电机 座 902 通 过 螺栓 连接 固定 射击 口 支 架 905 内 侧 , 红 外 
接收 杆 903 通 过 轴 孔 配合 套 在 电机 901 输 出 轴 上 ,红外 接收 传感器 904 通过 螺栓 连接 固定 在 
红外 接收 杆 903 上 ,使 其 与 自动 步枪 5 枪 管 同 轴 。 底 座 911 通 过 螺栓 连接 固定 在 滑动 工作 台 7 
的 底板 101 上 , 气 负 910 过 螺栓 连接 固定 在 底座 911 上 , 余 弹 探测 杆 908 通 过 轴 向 螺纹 与 气 氏 
910 输 出 轴 固 定 ,指向 自动 步枪 5 抛 壳 窗 ,压力 传感器 固定 件 908 通 过 底部 螺纹 孔 与 余 弹 探测 
杆 909 固 定 ,压力 传感器 906 典 入 压力 传感器 固定 件 908 内 部 ,通过 压力 传感器 固定 件 908 侧 
面 螺纹 孔 内 的 顶 丝 将 压力 传感器 906 锁 紧 , 红 外 发 射 器 907 通 过 螺栓 固定 在 压力 传感器 固定 
件 908 侧 各 。 在 射击 结束 后 ,气缸 910 接 通气 源 , 输 出 轴 沿 垂直 自动 步 检 5 枪 管 向 抛 壳 窗 水 平 
运动 ,自动 步枪 5 射击 完成 后 ,处 于 空仓 挂机 状态 , 抛 壳 窗 开启 ,根据 压力 传感器 906 触 发 状 
态 判断 自动 步枪 5 是 否 处 于 空仓 挂机 状态 , 若 自 动 步枪 5 处 于 空仓 挂机 状态 , 则 抛 壳 窗 处 于 
开启 状态 , 余 弹 探测 杆 909 带 红外 发 射 器 907 进 入 自动 步枪 5 内 部 ,使 红外 发 射 器 907 正 对 自 
动 步枪 5 枪 管 ,发射 红 外 线 。 电 机 901 上 电工 作 , 带 动 红 外 接收 杆 903 旋 转 ,使 红外 接收 传 感 
器 904 正 对 检 管 ,根据 红外 接收 传感器 904 是 否 接收 到 红外 线 ,来 判断 自动 步枪 5 膛 内 是 否 
有 余 弹 。 

[0058] ”所 述 弹 夹 解脱 机 构 103 包 括 气缸 801 和 弹 夹 解脱 杆 802; 所 述 气缸 801 通 过 螺栓 固定 
在 滑动 工作 台 7 的 侧 板 102 上 , 弹 夹 解脱 杆 802 通 过 螺纹 孔 与 气缸 801 配 合 , 穿 过 侧 板 102 的 第 
二 腰 型 孔 102-5 抵 在 自动 步枪 5 的 代 弹 钮 尾部 射击 结束 后 ,气缸 801 接 通气 源 ,带动 弹 夹 解 
脱 杆 802 按 压 自 动 步枪 5 的 御 弹 钮 ,完成 弹 夹 解脱 动作 。 

[0059] ”整个 装置 工作 时 ,首先 由 自动 步枪 搬运 机 构 9 的 六 轴 机 械 手 202 从 枪 架 10 上 将 自动 
步枪 5 取 下 , 移 至 扫 码 机 处 扫 码 ,记录 枪 号 等 相关 信息 ,然后 放置 在 自动 步枪 定位 夹 紧 机 构 8 
上 ,前 端 定位 组 件 506 支 撑 自 动 步 枪 5 护 木 处 , 护 木 前 端 抵 住 前 端 定位 组 件 506 台阶 处 ,进行 
枪 身 前 后 的 精准 定位 ,后 端 定位 组 件 503 支 撑 自 动 步枪 5 枪 托 处 ,尾部 气缸 502 接 通气 源 带动 
尾部 夹 紧 件 501 夹 紧 自 动 步枪 5 枪 托 尾部 ,滑动 工作 台 7 底部 气 氏 106 接 通气 源 工作 ,使 滑动 
工作 台 7 整 体 沿 垂直 枪 身 方向 向 靠近 自动 步枪 5 水 平 运动 ,达到 如 图 5 所 示 的 动作 状态 ,之 后 
两 个 顶部 气 包 505 带 动 顶部 夹 紧 件 504 分 别 自 上 而 下 夹 紧 自动 步枪 5 的 护 木 和 枪 托 处 。 

[0060] ”然后 开关 保险 机 构 6 工 作 ,气缸 601 接 通气 源 ,气缸 601 工 作 带 动 电 机 连接 件 602、 蜗 
轮 申 杆 电机 603 和 保险 扣 爪 604 沿 气缸 601 轴 辣 移 动 , 使 保险 扣 爪 604 与 自动 步枪 5 的 保险 扣 
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合 , 蜗 轮 蜗杆 电机 603 带 动 保险 扣 爪 604 工 作 , 转 动 保险 ,开启 自动 步枪 5 的 保险 。 

[0061] ” 弹 夹 更 换 机 构 3 的 机 械 手 从 弹 夹 传 送 带 2 上 将 弹 夹 1206 取 下 ,。, 装 弹 夹 时 ,首先 使 弹 
夹 解脱 机 构 103 工 作 , 按 住 自动 步枪 (5) 的 卸 弹 钮 ,解除 "后 挂 ” ,同时 Scara 机 械 手 1201Z 轴 
上 升 ,带动 弹 夹 1206 按 设 定 角度 插入 自动 步枪 5, 之 后 电机 1202 上 电 ,带动 弹 夹 1206 转 动 , 同 
时 Scara 机 械 手 1201 手 指 沿 枪 身 方向 水 平 运 动 , 带 动弹 夹 1206 完 成 以 弹 夹 1206 前 端 挂钩 为 
圆心 的 旋转 运动 ,完成 所 谓 的 “前 挂 ” 动 作 , 最 后 弹 夹 解 脱 机 构 109 松 开 季 弹 钮 ,完成 弹 夹 更 
换 的 “前 挂 后 扣 ” 动 作 。 
[0062] ”首发 装填 机 构 107 的 电机 1002 上 电工 作 , 输 出 轴 通 过 减速 器 1003 调 整 输出 速率 , 带 
动 滚珠 丝 枉 1006 转 动 , 丝 杠 螺母 1011 带 动 上 膛 杆 1007 沿 滚珠 丝 枉 1006 轴 向 做 直线 运动 , 上 
膛 杆 1007 压 缩 自动 步枪 5 的 拉 机 柄 做 直线 运动 , 当 拉 机 柄 运动 到 位 后 ,上 膛 杆 1007 底 部 斜面 
1007-2 与 导向 杆 1004 和 斜面 接触 ,使 上 膛 杆 1007 压 缩 弹 答 1008 做 水 平方 向 沿 枪 管 轴线 指向 枪 
托 , 竖 直方 向 垂直 远离 检 身 的 斜 向 直线 运动 ,让 出 拉 机 柄 的 位 置 ,使 拉 机 柄 能 够 快速 复位 。 
之 后 电机 1002 反 转 , 使 上 膛 杆 1007 做 反 回 水 平 运 动 ,上 膛 杆 1007 顶 部 斜面 1007-1 碰 到 拉 机 
柄 之 后 ,压缩 弹 答 1008 做 水 平方 向 沿 枪 管 轴线 指向 枪 口 , 竖 直 方向 垂直 远离 枪 身 的 斜 向 直 
线 运 动 , 让 出 拉 机 柄 位 置 后 , 弹 短 1008 反 弹 使 上 膛 杆 1007 复 位 ,完成 首发 装填 动作 。 

[0063] ”击发 机 构 108 的 电机 705 上 电 ,带动 偏心 轮 703 转 动 ,击发 杆 701 在 侧 板 102 的 第 三 腰 
型 孔 102-3 的 水 平 限 位 下 进行 循环 水 平 运动 ,完成 单 连 发 击发 动作 。 

[0064] “” 膛 内 余 弹 检测 机 构 104 的 气缸 909 接 通气 源 ,输出 轴 垂 直 自 动 步枪 5 运动 ,根据 压力 
传感器 905 触 发 状态 判断 自动 步 检 5 是否 处 于 空仓 挂机 状态 , 若 自 动 步枪 5 处 于 空仓 挂机 状 
态 , 则 抛 壳 窗 处 于 开启 状态 , 余 弹 探测 杆 908 带 动 红 外 发 射 器 906 进 入 自动 步枪 5 内 部 ,使 红 
外 发 射 器 906 正 对 自动 步枪 5 枪 管 ,发 射 红外 线 , 电 机 901 上 电工 作 控制 旋转 角度 ,带动 红外 
接收 杆 903 旋 转 , 使 红外 接收 传感器 904 正 对 枪 管 ,根据 红外 接收 传感器 904 是 否 接收 到 红外 
线 判断 自动 步枪 5 膛 内 是 否 有 余 弹 。 振 膛 内 有 余 弹 , 则 报警 停止 工作 ,并 将 故障 枪械 信息 等 
上 传 至 计算 机 。 

[0065] 《” 弹 夹 解脱 机 构 103 工 作 ,气缸 801 接 通气 源 ,带动 弹 夹 解脱 杆 802 按 压 自 动 步枪 5 的 
ЖИ , ,完成 弹 夹 解脱 动作 。 

[0066] ”开关 保险 机 构 6 工 作 ,关闭 自动 步枪 5 的 保险 。 

[0067] ”最 后 由 自动 步枪 搬运 机 构 9 的 六 轴 机 械 手 202 从 缓冲 后 坐 工 作 台 4 上 将 射击 完成 自 
动 步枪 5 取 下 , 放 回 枪 架 10。 


11 


CN 112129163 В 说 明 В 附 1/9 页 


小 yyy 


a a 


a 
ПЕЕ Е БЕЕН 


12 


CN 112129163 В 说 明 5 附 


102-1 102-2 102-3 102-4 102-5 100-6 


2/9 页 


© 3 


图 3 
Б 107 104 108 

5 { \ | 
103 | 
6 = А = гт 44 =] 

ГЕ 
4 йы И К, жшт 
б ЗЕМЯ — = 


КАЛ 


13 


3/9 页 


明 书 附 


说 


CN 112129163 B 


45 
46 
14 


CN 112129163 B 说 明 书 附 4/9 页 


4! 402 403 404 405 406 407 408 409 410 41 412 413 


И Ваа |/ = 
у 7 
рана 


| 
[р = 
2] 


5/9 页 


明 书 附 


说 


CN 112129163 B 


16 


CN 112129163 В 说 明 书 附 图 6/9 页 


图 13 


CN 112129163 В 说 明 В И 7/9 页 


1005 1006 1007 1008 1009 


18 


8/9 页 


明 书 附 


说 


CN 112129163 B 


17 


га 


1206 


18 


ЁЗ 


19 


CN 112129163 В 说 明 В 附 9/9 页 


扫 码 记录 | Ы | ， 
9 2 步枪 信息 | | 置 工 位 [5 夹 紧 工 位 


开 保险 ”一 > 安装 弹 夹 一 > 首发 装填 > 击发 ”一 > Е | 


КОЛКА 报警 并 记 
余 弹 录 信 息 
К 

解除 空仓 
挂机 


本 
步枪 放 回 


зк 


19 


20 


